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Verfahren zur Herstellung von Foimkorpem aus fasrigen 
entsprechende Formkorper 

Die vorOegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Her- 
stellung von Fbrmkorpem aus faserigen Pflanzenteilen und 
Naturfasem, wobei man diese faserigen Pflanzenteile und 
Naturfasem impragnfert gewunschtenfails trocknet rrvtt 
einem Bindemrttef behandelt und anschlie&end das Gemisch 
formt. wobei man als Impragniermittei ein Grundlermittel fur 
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Die voriiegende Erfmdung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung von Formkorpem aus fasrigen Pflanzentei- 
len und/oder Naturfasem und auf diese Weise erhaltli* 
che Fonnkorper. 

Es ist bekaimt, daB durch Kombination unterschiedli- 
cher Materiaiien Werkstoffe erfaalten werden kdnnen, 
deren Eigenschaften sich additiv aus denen der Einzel- 



Polymerisat sowohl Homoals auch Copolymere und 
Terpolymere. 

Eine wicfatige Voraussetzung fOr die erfindungsgema- 
Be Eignung von Polymerisaten als Impragniermittei be- 
trifft das Vermogen. in das zu behandelnde Material 
einzudringen. Dies soUte in ausreichender Weise ge- 
scheiien und kann ggf. durch den Zusatz ubiicher Hilfs- 
stoffe, wie Netzmittel, beeinfluBt werden. 



Im Rahmen der voriiegenden Erfmdung werden L6- 
komponenten zusammensetzen. So kann z. B. die Fe- lo sungs- und/oder Dispersionspolymerisate bevorzugt 
stigkeit und Bestandigkeit von Werkstoffen, insbeson- Derartige Losungs- oder Dispersionspolymerisate um- 



dere von Kunststoffen, durch das Beimischen oder Ein- 
ziehen von Fasem erfaoht werden. Zu diesem Zweck 
wurden in der Vergangenheit vorzugsweise Synthesef a- 
sem, Asbest oder Glasfasem, verwendet AUerdings hat 
sich in der ietzten Zeit herausgestellt, daB derardge Fa- 
sem vom gesundheitlichen Standpunkt keineswegs un- 
bedenkiich sind. 
Auf der Suche nach altemativen Materiaiien hat man 



Dispersionspolymeris; 
fassen Homo- oder Copolymere, die durch Polymerisa- 
tion einer Vielzahl von Monomeren und Comonomeren 
erhaltlich sind Somit versteht es sich, daB die im folgen- 
15 den beispielhaft aufgezahlten Monomere auch als Co- 
monomere bei der Bfldxmg geeigneter Polymerisate zur 
Anwendung kommen kdnnen. 

Beispiele fOr derartige Monomere sind CrC4o-Alky- 
lester der AcrylsSure oder d -Cio-Alkylester der Metha- 



bereits erkannt, daB a a. Pflanzenfasem ais Verstar- 20 crylsaure. wie Methyimethacrylat, Etfaylacnylat, Ethyl- 
kungsfasem vorteilhaft zum Einsatz kommen konnen. methacryiat, n-Propjdacryiat, n-Propylmethacrylat, Iso- 
Geeignete, d. h. feste, widerstandsfShige und zugleich propylacrylat, Isopropyimethacrylat, n-Butylacrylat, 
genugend elastische spmntechnisch verwendbare Fa- n-Butyfanethacrylat Isobutyiacrylat, Isobutybnethacry- 
sem liefem einige besondere aserpflanzen, wie Flachs, lat, t-Butylacaylat, t-Butyhnethacrylat, Pentylacrylat; 
Hanf Oder Jute. Derartige Pflanzenfasem lassen sich 25 Pentyimethacrylat, n-Hex^acryiat, n-He^Imethacrylat, 
aufgrund dieser besonderen Egenschaften sogar zu n-Heptylacrylat, n-Heptyhnethacrylat, n-Oct^cr^a^ 
Verbundwerkstoffen verarbeiten, bei denen sie nicbt n-Octyknethacrylat, 2-EthylhexyIacrylat, 2-Eth^exyl- 
nur als Zusatz-, sondera als Hauptkomponente verwen- methacryiat, Dec^crylat^ Decyhnethacryiat, Lauryi- 
det werden kdnnen. Dazu zahlen beispielsweise FlieS- acryla^ Laurylmethacryla^ Pahnitylacrylat; Palmityhne- 
stoffe, die als Isoliermateriai oder BodenbelSge in der 30 thacr^iat, Stearyiacrylat, Stearyhnethacrylat, Hydrenol- 
Bautechnik Anwendung findeiL Zu deren H^^tellung acryiat; Hydrenohnethacrylat, Behenylacryla^ Behenyi- 
sind ailerdings nur solche Pflanzenfasem geeignet, die methacryiat, Polyisobutenacryla^ Polyisobutenmetha- 
die Bildimg von FaserfBeBen zulassea Derartige Faser- cryl, Phenoxyethylacr3^t; Pheonxyethylmethacrylat, 
flieBe stellen einen lockeren Verbund aus den verwen- Phenylacryiat und Phenyhnethacrylat 

deten Fasem dar, deren 2Iusanmienhalt fan allgemeinen 35 * ' * * 

dtirch die den Fasem eigene Haftung gegeben ist Eine 



Vielzahl von fasrigen Pflanzenteilen und Naturfasem 
IdBt sich xhit diesem Verfahren nicht zu Formkdrpem 
verarbeiten. 

Der vorllegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 40 
gninde, fosrige PflanrenteiLe und Naturfasem in der 
Weise zu Formkdrpem zu verarbeiten, daB die resultie- 
renden Verbundwerkstoffe je nach Bedarf gOnstige Ei- 
genschaften, wie beispielsweise mechanische Wider- 



Weitere Monomere sind ausgewihlt unter vinyiaro- 
matischen Verbindungen, wie Styrol, a-Olefinen, wie 
Butadien, n-Vmyilactamen, wie N-Vinylpyrrolidon, Vi- 
nylestem, Acrylnitrilen, Acndamideis, Acr^siuren oder 
Methacr^siuren. 

ErfindungsgemiB bevbrzugte ImpiSgniermittel um- 
fassen Polyacrylate, Polymethacrylate oder Acrylat-Me- 
diacr}dat-und Styrol-Butadien-Copotymer^ womit auch 
solche Polymerisate gemeint sind, die gegebenenfalls 
ein Oder mehrere Comonomere, beispielsweise der 



standsfahi^eit, Haitbarkeit, Wasserfestigkeit und ra- 45 obehgenannten Art; umfassen kdnnen. 

schebiologischeAbbaubarlceit,aufweisea Die obea beschriebenen Polymerisatldstmgen und 

Diese Aufgabe wird durdi ein verfahren geldst bei -dispersionen kdnnen durch ein dem Fachmann geliufi- 

dem man fsorxge PflanzenteUe und/oder Naturfasem ges Verfahren, wie Ldsungs-, Suspensions- oder Emul- 

impragniert, gewQnschtenfalb trocknet, mit einem Bin- sionsppiymerisation, hergestellt werden. Die zu diesem 

demittel belumdeh und anschlieBend das Gemisch 50 Zwedc verwendeten HD&mittel, wie Polymerisationsin- 

formtyWobeimanalsImprtgniermitteleinGrundienmt- itiatoren, Redox-Katalysatoren, Regler, Enxulgatoren 

telflirBauanstriche verwendet und/oder Schutzkollide sind dem Fachmann bekannt 

Die erfindungsgemlB geeigneten Grundiermittd fOr Der Feststoffgehalt des Imprtgniermittels, sofem es 

Bauanstridie weiden dblicherweise zur Saoierung von als L5sung oder Dispersion vorliegt, betragt dblicher- 

oberfl3chig mflrben und saugenden, mineralischen Un- 55 weise 0,5—50 Gew. %, vorzugsweise 0,5— 15(H>, bezo- 

tergrdnden, zum Verfestigen von pudrigen Altrestbe- gen auf das Gesamtgewicht des Mittels. 

' schichtungen, z. B. abgewaschenen Leintfarbenflichen, Zur Behandlung von fasrigen Pflanzenteilen oder Na- 

oder zur ^fi2lderung der Saugfahigkeit pordser Unter- tnrfasem kommt das erfindungsgemiBe Imprigniermit- 

griinde, wie Putz, ungebranhter Mauerstein, Gasbeton, tel als wlBrige oder organiscbe, vorzugsweise wiBrige 

Natur- oder Kunststein, verwendet Es sind eine Viel- eo Losung oder Dispersion zur Anwendung. Das zubehan- 

zahl von Mittehi bekannt, die zu diesem Zweck konzi- dehide Material kann beispielsweise in die Losung oder 

piert wurden und die fOr die Erfindimg vorteilhaften Dispersion getaucht oder damit bespruht werden. Die 

Eigenschaften aufweisen. * Impragnierung erfolgt vorzugsweise bei Raumtempera- 

Insbesondere geeignet sind Polymerisate natOiiichen tur, und die Einwirkimgszeit soOte so bemessen sein, daB 

Oder synthetischen Ursprungs, wobei zu ersteren auch es die maximale Eindringtiefe des Nfittels erreicht wird. 

solche Polymerisate natOrlidien Urspnmgs zu zahlen Gewiinschtenf alls kann in einem anschlieBenden Trock- 

sind, die nachtriglich, z. B. chemisch, modifiziert wur- nungsschritt das Ldsungs- oder Dispersionsmittel ent- 

den. Im Rahmen dieser Erfindimg umfafit der Begriff • femt werden. Dieser ProzeB kann durch die Wahl einer 
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geeigneten Trocknungstempcratur gesteuert werden. 

Das so vorbehaudelte Gemisch liegt vorzugsweise in 
Form loser Teilchen vor, deren GrdBe in erster Linie 
von der TeilchengroBe der als Ausgangsmaterial ver- 
wendeten fasrigen Pflanzenteile und/oder Naturfasem 
abhangL Dieses Gemisch, d. h. die imprSgnierten fasri- 
gen Pflanzenteile und/oder Naturfasem werden nun mit 
einem geeigneten Bindemittel vermischt 

ErfindungsgemaB geeignete Bindemittel umfassen 
beispielsweise ubliche, in der Baustofftedmik zum Ver- 
binden fester Teilchen zur Anwendung kommende 
Poiymerisate, Dazu zahlen Poiymerisate, mit denen z. B. 
zeliuiose-, lignin- oder keratiniialtige Materiaiien ver- 
bunden werden kdnnen. So eignen sidi erfindungsge- 



10 



te ubiicherweise verwendet werden und auf die schon in 
Zusammenhang mit der Bescfareibung derlmpragnier- 
mittd eingegangen worden ist 

Der Feststoffgehalt des Bindemittels, sofem es als 
Losung Oder Dispersion voriiegt, betragt Qblicherweise 
5—70 Gew.-%, vorzugsweise 20—60 Gew.-%, bezogen 
auf das Gesamtgewicht des Mittels. 

Materiaiien, die geeignet smd, mit Hilfe des erfin- 
dungsgemafien Verfahrens zu Formkarpem verarfaeitet 
zu werden, umfassen Fasem oder fasrige Elemente. Da- 
zu zahlen die Naturfasem, von denen sowohl pflanzliche 
als auch derische Fasem erfodungsgemlB geeignet 
sznd. Beispielsweise liefem verschiedene Faserpflanzen 
eine Vieizahl von verwendbaren Fasem, wie Baumwol- 



maB beispielsweise in der Papier- oder Textilindustrie u Flachs, Hanf, Ramie, Jute, Luif a. Sisalhanf, Manila- 



verwendete Bmdemittel fur Papier- bzw. Textilpulpen, 
Appretumiittel oder auch verschiedene, in der Bansto£F- 
industrie zur Anwendung kommende Bindemittel fUr 
Farben und OberzQge zum Verbinden der darin enthal- 
tenen Pigmentteilchen. 

Wie im Fall der voider beschriebenen erfindungsge- 
mlBen Impragniermittel ^e9m man auj^ die als Binde- 
mittel geeigneten Poiymerisate in naturiicbe und syn- 
thetiscbe unterteilezL 



hant Mauritiushanf, Juccafaser, Neuseelandflachs, Ana- 
nasfaser, Seegras, Esparto und Kokosf aser. Wolle, Haar 
und Seide sind Beisplele fur tierische EiweiBfasem, von 
denen Haare bevoizugt verwendet werden. Daruber- 
20 hinaus eignen sich auch faserige Pflanzenbestandteile, 
die nidat zu den Naturfasem im engeren Sinne gezahlt 
werden. Von besonderem Interesse sind in diesem Zu-. 
sazamenhang vegetative Pflanzenteile, die gewunsch- 
tenfails in getrockneter Form zur Anwendung kommen 



NatOrHche Poiymerisate, wie Starke und deren Deri- 25 konnen. Zu derartigen Pflanzenteilen zahlen z. B. Sten- 



vate, Zelluloseether, wie Carboxymethyicellulose oder 
Hydroxyethylceflutese, Celluloseester, wie Ceflulose- 
acetat, Sojabohnenprotein, Casein und Alginate, weisen 
in der Regel hydropMle Egenschaften auf. Derartige 
Polymere eignen sich als Bindemittel, werden jedoch 30 
vorzugsweise in Kombinadon mit den nachfolgend be- 
schriebenen synthetischen Polymerisaten zur Anwen- 
dung gebracht 

Synthedsche Poiymerisate besitzen aberwiegend hy- 
drophobe Elgenschaften, die durch Verwendimg hydro- 35 
philer Comonomere in gewunscht^ Weise modifiziert 
werden kdnnen. Dem Fachmann sind eine Vieizahl sol- 
cher Poiymerisate bekannt, von denen hier nur einige, 
erfindungsgemaB besonders geeignete, genannt werden 
soilen. 40 

Bevorzugt werden Homo- oder Copolymere, die 
durch Polymerisation verschiedener Monomere, wie Vi- 
nylester, Acrylate, Methacrylate, vinylaromatisdie Ver- 
bindungen, a-OIefine und Acr^trile erhiltlich sind. Es 
versteht sich, daB diese Monomere auch als C6mono- 45 
mere zm* Anwendung kommen kdnnen. Neben diesen 
Hauptmonomeren k5nnen zusatzlich kleinere Mengen. 
sog: Hilfsmonomere, wie Acrylamide^ a,p-monoethyIe- 
nisch ungesi.ttigte Mono- und Dicarbonsiuren, wie 



gel und Blitter von ubiichen Kulturpflanzen, wie Ge- 
treide, Hulsen- oder Olfruditen. 

Eine ganz besondere Ausfuhrungsart betrifft die er- 
ffndungsgemaBe Verarbeitung von Stroh, womit im wei- 
testen Sinne getrocknete, faserige Pflanzenteile gemeint 
sind, welches aber insbesondere Halme und Blatter von 
Getreide umfaBt 

Derartige faserige Pflanzenteile bzw. Naturfasem 
kdnnen nach den ubiichen Verfahr«i erhalten werden, 
Dabei ist es nicht zwingend notwendig^ die Fasem oder 
die faserigen Elemente von den restlichen Bestandteilen 
teilweise oder ganz zu befreien. Das kann afierdings m 
bestimmten Fallen von Vorteil sein, eine derartige Auf- 
trennung vorzunehmen, wie es beispielsweise fur die 
Gewinnung hochwertiger Verstarkungsfasem oder Fa- 
sem fur FlieBstoffe bekannt ist 

Je nach Verwendungszweck ifarin es zweckmaBig 
sein, die faserigen Pflanzenteile oder Naturfasem durch 
mechanische Zerkleinerung in ein Gemisch von Teil- 
chen zu uberfuhren, die dann im wesentlichen eine exn- 
heitliche TeilchengroBe aufweisen. Diese Zerideinerung 
kann vor und/oder nach dem impragnieren erfolgen. 
Vorzugsweise verwendet man kleingehackseltes Stroh. 
Jc nzch Art und Verwendungszweck der durch das 



Acrylsaure, Methacryls^e, Protonsiure oder Malein- 50 erfindungsgem§Be Verfahren herzustellenden Form- 
saure, Hydroxyalkyiacryiate oder Hydroxyali^hnetha- korpcr kann man nocfa zusatzliche Behandlungsstufen 
crylate, verwendet werden. vorsehen. Wird beispielsweise ein heller Werkstoff ge- 

Vomigsweise verwendet man Ldsungen oder Di- wunscht, W^nn man c&e faserigen Pflanzenteile und/oder 
spersionender oben beschriebenen Poiymerisate, wobei Naturfasem in ublicher Weise bleichen. Es soUte aller- 
Polyvmylester- und Poly(meth)aaylatdispersionen, von 55 dings gewahrleistet sein, daB die Impragnierung durch 



besonderem Interesse sind. 

Damit sind auch solche Poiymerisate gemeint, die ge- 
gebenenfalls ein oder mehrere Comonomere und/oder 
Hilfsmonomere, beispielsweise der oben genannten Art, 
umfassen kdnnen. 

In einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform 
umfaBt das Bindemittel eine Polyvinylacetatdispersion. 

Wie im Fall der erfindungsgemaBen Impragniemiittel 
sind dem Fachmann auch eine Vieizahl von Verfahren 



den Bleichvorgang nidit in entscheindender beehitrach- 
tigt wird. 

Desweiteren kann es wQnschenswert sein, ein oder 
mehrere Hilfsstoffe zuzusetzen. Beispielsweise kann 
60 mas eine flammenhemmende Verbindung, wie Anti- 
monoxyd, Eisensulfa^ Alaun, \S^smutoxy4 Hamstoff- 
phosphat oder ChlorparaSin, Konservienmgsmittel, wie 
Bacterizide, FarbstoRe oder Gemchsstoffe zusetzen. 
Derartige Hilfsstoffe kdnnen an geeigneter Stelle in das 



zur Herstellung der oben beschriebenen Bindemittel be- 65 Verfahren eingefuhrt werden, beispielsweise beim Im- 

kannt Somit umfaBt der Begriff Bindemittel im Rahmen prdgnieren oder beim Vermischen des impragnierten 

der vcriiegenden Er&idung auch mdgliche Hilfs- und Materials mit einem Bindemittel 

Zusatzstoffe, die bei der Herstellimg dieser Polymerisa- Bevorzugt sind solche Fomxkdrper, die rasch biolo- 
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gisch abbaubar sindL 

Hat man die impragnierten Pflanzenteile und/oder 
Naturfasem mit einem Bindemittel und ggf. weiteren 
Hilfsstoffen vermischt, erfolgt dann in einem letzten 
Verfahrensschritt die Fonngebung. Diese Stufe umfaBt 5 
das Abbrnden des Bindemittels und die eigentliche 
Formgestaltung. Dabei kann das Abbinden zeitabhin- 
gig und durch die Wahl einer geeigneten Temperatur 
gesteuert werden. Die Formgestaltung erfolgt durcfa 
mechanische Unterstutzung des formbaren Gemiscfaes, 10 
wobei in der Regel ein Formpressen unter Druck bei 
erhohter Temperatur erfolgt Diese beiden Prozesse 
kdnnen parallel durchgefuhrt werden. £s kann aber 
auch zweckmlBig sein« da3 man ein anflnglich reiativ 
niedrigviskoses Gemisch zunichst partiell abbinden 15 
liBt, so daB man ein reiativ hochvlskoses Gemisch er- 
hllt, welches dann ggf. unter Druck zu dem gewunsdi^ 
ten Formkdrper verarbeitet werden kann. 

In einer besonderen AusfOhrungsform gewinnt man 
durch gezieltes partielies Abbinden des Gemisches eine 20 
Formmasse, die fOr einen bestimmten Zeitraum lager- 
stabil ist und zu einem spateren Zeitpunkt dem endgfiiti- 
gen Formgestaltungsscfaritt unterworf en werden kann. 

Gegenstand der vorliegenden Er&dung sind somit 
auch Verbundwerkstoffe aus fasrigen Pflanzenteilen 25 
und/oder Naturfasem, die nach dem erfindungsgemd- 
Ben Verfahren imprSgniert und durch den Zusatz eines 
Bindemittels als formbare und/oder geformte Masse er- 
haltlich sind. Einerseits zihien dazu die ggf. partieO ab* 
gebundenen Gemische der imprignierten faserigen 30 
Pflanzenteile und/oder Naturfasem mit einem Binde- 
mittel, die je nach Viskositit als z^hflOssige oder als 
verformbare f este Massen vorliegen. Andererseits zah- 
ien zu den erfindimgsgemafien Verbundwerkstoffen 
auch solche Gemische; die endgOltigabgebundenhaben 35 
und nicht mehr oder nur unter bestimmten Bedingungen 
verformbarsind. 

Die endgOitige Formgestaltung richtet sich logischer- 
weise sehr staiic nach dem Verwendungszweck der er- 
fmdungsgemaB hergestelhen Formkdrper. Aus der Viel- 40 
zahi verschiedener Einsatzmdg^ichkeiten lassen sich im 
Rahmen dieser Bes(±reibung nur wenige exemplarisch 
herausstellen. Beispielsweise sind verschiedene Beh^t- 
nisse^ wie Trinkbecher oder Blumentdpfe^ oder Bauele- 
mente»wieBoden*, Wand- oder DachpkLtten,zunennen. 45 

Die nadifolgenden Betspiele eriiutem die Erfindung; 
ohne sie zu be^'e&zen. 



Beispiell 

Trinkbecher aus kleingehackseltem Stroh 
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1 kg kieingehackseites Stroh wird mit einer Polyacry- 
latdispersion, z. B. unter dem Handelsnamen SKKENS 

BARROL GRUNDHARTER von der Ylrma Sikkens 55 
GmbH erii^tlich und im Vohmienverhiltnis von 1 :4 
mit Wasser verdiinnt, solange getr^nkt, bis das kieinge- 
hickselte Stroh keine Flilsrigkeit mehr aufhimmt Das 
•Gemisch wird dann getrocknet Zu diesem impragnier- 
ten Stroh gibt man 30 Gew.% einer Polyvin^acetat-Di- GO 
spersion, z. B. von der ^nna Jowatex unter dem Han- 
delsnamen JOWATEX® als Bmdemittel fOr Papier- und 
Textilpulpen erhaitlich. Dieses Gemisch wird dann bei 
30*C getrocknet und anschlieBend unter Drudc bei 
120^ C zu einem Trinkbecher der gewfinschten Form 65 
gepreBL Ein solcher Trinkbecher eignet sich hervorra- 
gend als Einweggeschirr.* 
Auf diese Weise lassen sich auch andere Behiltnisse 



wie Teller oder Blumentdpfe lierstellen. 

Beispiel 2 

Dachdammstoffplatte aus Stroh 

1 kg gefaackseltes Stroh wird, wie in Beispiel 1 be- 
schrieben, mit einem Grundierungsmittel impragniert 
Dieses Gemisch wird dann getroclmet und anschlieBend 
mit 20 Gew. % der in Beispiel 1 beschriebenen Polyvi- 
nylacetatdispersion sowie einem Flammschutzmittel 
und einem Konservienmgsmittel versetzt Diese Form- 
masse wird bei 25^*0 getrocknet und anschlieBend bei 
150** C zu einer Dachdammstoi^latte verpreBt Die re- 
suWerende Platte ist hart genug^ um an ihr Befesti- 
gungselemente» wie DObei oder Schrauben, anbringen 
zukonnen. 

Patentansprucfae 

1. Verfahren zur Herstellung von Formkdrpem aus 
faserigen Pflanzenteilen und/oder Naturfasem, wo- 
bei man diese faserigen Pflanzenteile und/oder Na- 
turfasem imprigniert, gewilnschtenfalls trocknet, 
mit einem Bindemittel behandelt und anschlieBend 
das Gemisch formt, dadoxch gekemizeiGhne^ daB 
man als Impragniermittei em Grundiermittel fOr 
Bauanstriche verwendet 

Z Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Imprigniermittel wenigstens eine 
wtBrige oder organische Ldsung oder Dispersion 
eines Polymerisates umfaBt 

3. Verfahren nach Ansprach % dadurch gekenn- 
zeidmet, daB das Polymerisat ausgewihlt ist unter 

. Polyacrylaten, Pofymethacrylaten. Acrylat-Metha- 
cryiat- oder Styrol-Butatien-Copolymeren. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, wobei das Bmdemittel wenigstens ein in 
der Baustofftechnik zum Verbmden fester Teilchen 
verwendetes Pofymerisat xmif aBt^ 

5. Verfahren nadi Ansprudi 4, wdbei das Bindemit- 
tel wenigstens em Polymerisate umfaBt, das aus 
Monomeren erhflltfich ist, weldie ausgewihlt sind 
unter "V^ylestem, Acrylaten, Methacrylaten, vinyl- 
aromatisdien Verbindungen, a-Olefinen, Acrylni- 
trilen, Acrylamiden, oc,P-monoethyienisch ungeslt- 
tigten Mono- und DicsulsonsSuren, wie Acrylsaure, 
Methacrylslure, Crotonsiure oder Maleinsiure, 
Hydroxyalfcyiacrylaten, H^oxyaUcjdmethaciyla- 
ten, Celluloseethem oder Celhdoseestem. 

6. Verfahren nach Anspmch 4 oder 5, wobei das 
Bindemittel wenigstens eine waBrige oder organi- 
sche L5suxig oder Dispersion eines Polymerisates 

umfaBt 

7. Verfahren nadi einem der Anspniche 4^6, wo- 
bei das Bindemittel erne Polyvinylacetatdispersion 
umfaBt. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche^ wobei man Stroh, vorzugsweise in stark 
zerkleinerter, zerquetschter und/oder kleingehack- 
selter Form verwendet 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche^ wobei man um Formen das Gemisch zu- 
nicHst partiell abbinden laBt und anschlieBend die 
endgOitige Formgestaltung vomimmt, vorzugswei- 
se unter Druck imd bei erhdhter Temperatur. 

10. Formkdrper, erhaitlich nach einem Verfahren 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. 



